BB R A S 8 TJECOLINE % BR PRECIOCL

H M g
| i vim | | Tia | Werke- | Z8hnel | 70 || L |
175346 <48 | <BSO | <800 | 5400 | BH <400 3 Drall 5 " Sochan
we = mJ/min.
175346 | 60-230 | 50-80 | 60-100 [110-230] 60-140 | 300-560 | 200-350

H

Fif:
WA, EamT AR, SEeERE, Sl
" MRTAEEERT, BTRISHROHCEN

175346 PRECITOOL, &R & &, FE, 7108, TIAINGE

d, (h10) 175346 I, , d,he) fz

mm {AG 1720 mm mm mm mm/ i
2,80* ] 57 8 (] 0,010-0,040
3,00 . 57 8 (5] 0,010-0,040
3,80* L] 57 1 6 0,010-0,040
4,00 [ ] 57 1 6 0,020-0,060
480" [ 57 13 & 0,020-0,060
5,00 ® 57 13 6 0,020-0,060
5,80" ® 57 13 6 0,020-0,060
6,00 @ 57 13 6 0,020-0,060
6,80* ® 63 16 8 0,050-0,080
7.00 . 63 16 B 0,050-0,080
7,80" [ 83 19 ] 0,050-0,080
8,00 ® 63 19 B 0,050-0,080
870" ° 72 19 10 0,050-0,080
9,00 . 72 19 10 0,050-0,080
9,70" . 72 20 10 0,050-0,080
10,00 ® 72 o2 10 0,080-0,130
11,70* ® B2 25 12 0,080-0,130 |
12,00 [ 83 26 12 0,080-0,130
13,70* '] 83 26 14 0,080-0,130
14,00 [ 83 26 14 0,080-0,130
15,70 L] 92 3z 16 0,080-0,130
16,00 [ 92 ag 16 0,140-0,210
18,00 e 92 32 18 0,140-0,210
20,00 ® 104 38 20 0,140-0,210

BEE RS S NFRED PRECI©0)L

Zdhne | | ST
VHM | |uchow| (Werks-| | TYP | | Za% “"‘:Eu%

tg:; =
BE3IBHB- | |ESTEED
o | | Schat | o

%L

'
g =
F:«z/l‘ L i I PRECI =G0 | r
! . |
175355 PRECITOOL, #kiifi& &, #icE, HEHE, ALCRONARE
d, (he)x1, 175355 F |, d,(he) fz
mm (AG 1731) mm mrm mm mm/ i
6,030 L] 0,05 75 6,0 0,006-0,008
6,040 ® 0,05 100 6,0 0,006-0,009
8,030 L] 0,10 75 8.0 0,010-0,014
8,0:<40 L 0,10 100 8.0 0,010-0,014
10,030 o 0,10 75 10,0 0,013-0,018
10,040 L] 0,10 100 10,0 0.013-0,018
12,0<45 L 0,10 100 12.0 0,016-0,022
12,0476 o 0,10 150 12,0 0,016-0,022
16,045 o 0,15 100 16,0 0,020-0,027
16,075 0 015 150 160  0,020-0,027
20,0265 o 0,15 150 20,0 0,023-0,033
20,090 2 015 150 200  0.023-0,033

S g 17/237



BHEREEIHET

PRECIT OO
PEAZISIONSWERKZTUGE

Typ | |Zéihne| [Simde

iy

175360 PRECITOOL, ¥4 @EHS+, S8, 7O#%H
175365 PRECITOOL, #likES &,

d, (h10)

mm
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
7.00
8,00
9,00

10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

17/238

IEsalN B B B el B OB OB N W B W N
|llitt.tti¢.tiit.

l

mm

al
57
LT
57
57
57
a7
63
63
72
T2
83
83
92
92

104

o B LERORL ca AU

B, FIO%F], ALCRONARE
fz
e
7,00 60 0,004-0,010
800 60 0,004-0,010
800 6.0 0,009-0,018
1000 60 0,009-0,018
1000 60 0,010-0,020
10,00 60 0,010-0,020
10,00 60 0,013-0,025
16,00 80 0,013-0,025
1900 80 0,019-0,032
19,00 10,0 0,019-0,032
22,00 10,0 0,025-0,039
2200 12,0 0,030-0,048
22,00 14,0 0,030-0,048
26,00 16,0 0,038-0,058
26,00 18,0 0,038-0,058

® = EE Ry
O=WETI iRt
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by PRECIOCL

EAERSEENTIT)

SENHNESEANTIHEATEES
® ERFTABHME

® HNIiEH

® BNTAEEHEAR T

@ FHESI A, MBI RASNREEtaHEMmT
® SHAEMENTIEENR

@ HEMIIHIEE

® JIOERREER S W

Pl m i s

A E5 5 HHes
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17/240



BEHEREEM®T], TRE

Toleranz o
Durchmesser- Schneiden-@  Schafl-@ Werks- ne
beraich @dy (hd) @d; (hS) VHM | | TiAIN | | norm 3
NSt 0005 L R
() =iy - r q %
E<d=10 i] ] r— | | S .i "\5 = ﬁ
-0,0386 -0,006 B8535 HA-| (TS - - = 1
W<d=18 0 ] Schatt wurz HVM | | HPM
-0,043 -0,008
B<d=a0 0 0 1 7
-0,052 -0,009
HIVERSAL 0,01 |A
A
e T i
o -‘Mﬁ*-:} | 9%
kurze I A v
B'g‘;?-muldﬁ UL ) S — .
175366 HighQ, BHERAS, 5, HEH TANRE " [ 2
d, (h8) 175366 F I, l, d.(hs) y '
mm (RG 1750) mm mm mm  mm (] 4 ) - ——_ A
2,00 I [T IR 1TREE R 16 8 “ £
3,00 o 00 3 10 3 = 45° o
4,00 L] 0,10 51 12 4 - -
5,00 ] 0,15 51 14 5 - e

B REENHAHRT), FRAE

Toleranz Fr ; 2
Durchmesser-  Schneiden-@ _ Schalt-@ VHM | | TiAIN | |Werks-| |Z8hne| |, A s
bereich @3, (h9) @d, (hs) 3 Fase | | o s | | smten
3<d=6 i 0 = Lk
-0,030 -0,005 '
B<d=10 D 0 | = 'K. ( ’:,l
-0,036 -0,006 ssasme-| = HVM | | HP
W<d=18@ 0 i] o — —
0043 -0,008
B<d=30 0 i]
0052 -0,009

175367 HighQ, B @R SE, B8, HEEE TIAINGS

d, (h8) 175367 F I, L, d, (h5) ¥
mim (RG 1750) i mm mm mm )
8,00 L] 0,15 64 16 6 -—
8,00 a 0,20 64 20 8 =

10,00 ] 0,20 70 22 10 -
12,00 @ 0,25 78 25 12 —
16,00 L] 0,25 B9 35 16 -

VIRIZ&

IsO ITHHE ERETTE f: 3 IHEE Ve [m/min)
N/mm? ae=025xd ae=05xd ae=1xd
P st52, C45, 16MnCr5, 42CrMod, 100Cr6 = 850 280 230 180
M  1.4305, 1.4301, 1.4571, 1.4034, 1.4435 = 750 110 95 70
BRI GG20, GG40, GTW-45-07, GGG40, GGGBO =< 450 200 160 130
S | #aa (L RRAEC2) 1 = 1200 . ol 40 25
. #a 2 it 42 1 fz [mm]

3 ; 2 0,015 0,005 0,003
&E%ﬁgé REH M LH BRE 3 0,025 0,015 0,007

4 0,035 0,02 0,01
g = 5 0,035 0,025 0,015
L fz BAF aP=1xd - T o —

8 0,05 0.04 0,03

10 0,07 0,05 0,04

12 0,09 0,07 0,05

16 0,13 ; 0,11 _____0o7

® = [EE 5T 1?',241
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ERE R A £ 37857] ECOLINE, % BR PRECITOC

T W —
HAC | N/mm? Werks-| | TYp | |Ziihne

B EARR e o ] ] | 5 [
= m/min.

1m|m!;an|w-1mmn-1w T 1 | =

R F: !g: BBISHA-| | UNI

5 RTRGETIEA TN, SHR0N, TREN, SHERULE G | (oot | | met

WEA RS

175369 PRECITOOL, #kfEMa &, B, HEE, TIAINGE

d, (h10) 175389 F l, I, d,(h6) fz |
mrm (AG 1720) mm mm mm mm mm/E |
2,80 ] 0,040 5O 5 6.0 0,010-0,020 |
3,80 ® 0,060 54 6 6,0 0,010-0,020
4,80 . 0070 54 7 60 0010-0040
5,75 ] 0,080 54 8 6,0 0,010-0,040 |
6,75 [ 0,100 58 9 8,0 0,020-0,050 |
T.75 ® D120 58 10 8,0 0,020-0,050 |
B,70 ] o130 66 11 10,0 0,020-0,050 |
8,70 ] 0150 6 12 10,0 0,020-0,050 |
11,70 (] D180 73 12 12,0 0,030-0,070 |
13,70 [ D210 75 14 14,0 0,040-0,100 |
15,70 ° 0240 82 16 160 0,040-0,100 |
17,70 ® 0,270 B84 18 180 0,050-0,120
19,70 - 0300 92 20 200 0.050-0,120 |
BTERE &I
VHm | | PIN | | Typ | |Ziihne - Egi_ &
6527|| N 3 | |Fase| | 40| 3
1 1 1 e A =
75370 | 4080 | 4060 | 40-60 | 6080 | 120-180 120-180 » ] -:'[ =
w | N

175370 PRECITOOL, RS e, KT, HEE
d (h9) 175370 F L 1, d d(e r':rﬁ |

|
mm RG 1733 mim rn;n mm mm mm mm m
3,00 ™ D05 58 800 12 28 60 0,004-0,010]
4,00 ™ 0,05 58 11,00 16 38 60 0,009-0,018
5,00 . 0,05 58 1300 19 48 60 0010-0,020
6,00 ™ 0,05 58 1300 18 57 60 00130025
8,00 ° 0,10 63 1900 27 7,8 80 0019-0032
10,00 ® D10 72 2200 32 98 10,0 00250039
12,00 . 0,0 83 2600 38 11,8 12,0 0,030-0,048
14,00 e 0,15 83 2600 38 138 140 0,035-0,053
16,00 . 015 92 32,00 44 157 160 0,038-0,058
18,00 ' 0,15 92 32,00 44 17.7 18,0 0,038-0,058 |
2000 & 015 1043800 54 19,7 20,0 0,045-0,073]
17/242 ® - BEBREREY
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ERERE S IIECOLINE ERAE CIEEN

FREAZISIONIWIERITUGE

H M

HRC | Wimm? werks-| | Typ | |Zihne| | o W
175372 g_@ <850 VHM | | TIAIN | | rorm N 3 Fase M‘;
— ve = mimin.
175372 | 60-230 | 50-80 | 60-100 [110-230] 60-140 t‘! f:| — : |

= B | uni

HAIRRR: * | |e535Ha-| |B53sHE- R
~KF0 3,00 mm ) sany) [aons

= N#-0 3 = HA-T1#F
- I#-0 6 = HB-T1#F

Fif:
EATFNIEOES, A0WmE, BrEwms, Wi
1, . SEEanREEHeE (CrNi- 0 CriNiCo-#1).

175372 PRECITOOL, B A&, K&, HEE TIAINRE

d, (h10) 75872 F I L | I d.me iz
mm (ARG 1720 mim mm mm mm mim mrru"ﬁ
1,00 ] — 3| 200 -— 3,0 0,010-0,020
1,50 ° — 38 300 — 30 0010-0,020
2,00 ] — 54 400 — 30 0010-0,020
2,50 [ — 54 600 — B0 0,010-0,020
3,00 . 005 &7 800 — 60 0010-0,020
3,60 [ ] 0,05 57 11,00 — 6,0 0,010-0,020
4,00 L] 006 57 11,00 -— 6,0 0,020-0,040
4,50 ° 007 &7 1300 — 60 0,020-0,040
5,00 [ 008 57 1300 — 60 0,020-0,040 |
5,50 ® 008 57 1300 — 60 0,020-0,040 =
6,00 e 003 57 1300 20 60 0,030-0,050 d,
7,00 L] 0,11 63 16,00 -— 8,0 0,030-0,050 ==
8,00 L] 0,12 63 19,00 25 8,0 0,030-0,050
8,50 . 014 72 2200 — 10,0 0,030-0,050
10,00 (] 015 72 22,00 30 10,0 0,030-0,070
11,00 e 017 83 2600 -— 12,0 0,030-0,070
12,00 [ ] 0,18 B3 2600 36 12,0 0,030-0,070
14,00 [ ] 0,21 83 26,00 36 14,0 0,040-0,090
16,00 ® 024 92 32,00 42 160 0,050-0,120
18,00 ° 027 92 32,00 42 180 0,050-0,120
20,00 - 030 104 3800 55 200 0,050-0,120

| _ VHM | |Werks-| |Zéhne m i;i: — =
T norm - ss3sHe-| [T
178570 N 2-3 | |oranz Schaft | | ure
v = m/min.
175376 | 800-1000 O @
HVM | | HPM
Toleranz
Durchmesser- Schneiden-id  Schafl-@& .
bereich @d, (a7 @ (h5) oo A
ds3 [4] V] = i
0025 0,004 o ALU [ Al |
3<d=6 0 W] il
0,030 0,005 o } ) e
a=®  Dus 2006 | v i
: . raum - p
H<d=18 0 0 gpan High <)
-0,043 -0,008 iert L I, “'!“F
B<d=30 1] 0
-0,052 -0,009
% — _--'\ . - 4
175376 HighQ, BHEERES®, =Y, JTO%EH
d, (g7 175376 . A eR v fz d, (a7) 175376 L L dms y o fz
mm {RG 1750) mm mm mm ) mmi mm [RG 1750) mm  mm mm (%) mmil§
4,00 ° 65 11 6 152 00100025 & 1200 ] 79 26 12 — 3 0,055-0,100
5,00 ® B 13 6 15 2 0,020-0,040 16,00 L] a0 32 16 — 3 0,070-0,140
6,00 ] 6 13 6 = 3 0,025-0,050 20,00 L] 102 28 20 - 3 0,075-0,150
8,00 @ B5 19 B — 3 0.,035-0,070 25,00 [ ] 120 45 25 -3 0,085-0,200
10,00 s 70 22 10 — 3 0,045-0,000 - - - - - = -

s i 17/243



ver—— High

.’H“.{-‘r
: L. VHM | | ZrN | [Werks- "'"; “;"' - m
e {as0| a0 Drall 5
YE R u: e | | _—
HAIREE:
— HIEI 0  ak iE r fE E
- BiminEE
-
— T

F J
o - PRECITZET

175377 PRECITOOL, ¥k RE& %, 8, B, TEEE ZINGE

d, (h10) 175377 F I, L, I d, d, (hE) tz
mm {RG 1752} mm mm mm mm mm mm mmi
3,00 L] 0,10 57 a8 12 2,80 6,0 0,010-0,015
4,00 L ] 0,10 57 11 18 3,80 6,0 0,018-0,023
5,00 L] 0,10 57 13 18 4,80 6,0 0,020-0,025
6,00 ® 0,20 57 13 18 5,80 6,0 0,025-0,031
8,00 L] 0,20 63 21 25 7,80 8,0 0,032-0,042
10,00 L] 0,20 72 22 30 9,70 10,0 0,032-0,050
12,00 L ] 0,20 83 26 36 11,70 12,0 0,048-0,059
16,00 L ] 0,20 g2 a6 42 15,70 16,0 0,058-0,071
18,00 L ] 0,20 a2 6 42 17,60 18,0 0,058-0,071
20,00 L ] 0,20 104 41 52 18,50 20,0 0,073-0,080
25,00 L] 0,30 125 50 65 24,50 25,0 0,073-0,080
Ziihne | |Schoeid EV
45"
3 Fase | | < et
|
d&*
1
PRECI =i J J
.-;.
175379 PRECITOOL, ¥R & &, B8, FE HEE ZINGE
d, (h10) 1753719 F I, I, I d, d, (n6) fz
mm (RG 1752} mm mm mm mm mrm mm mimi/
6,00 L] 0,20 80 13 42 5,80 6.0 0,025-0,031
8,00 L] 0,20 100 21 62 7,80 8,0 0,032-0,042
10,00 L ] 0,20 100 22 58 8,70 10,0 0,0:39-0,050
12,00 L ] 0,20 120 26 73 11,70 12,0 0,048-0,059
16,00 L] 0,20 150 36 100 15,70 16,0 0,058-0,071
18,00 L ] 0,20 150 36 100 17,60 18,0 0,058-0,071
20,00 e 0.20 150 41 o8 16,50 20.0 0.073-0,080
17/244 & = [ E o T
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SUBRESIHT & PRECIOCL

Werks-| | Typ | |Zihne W ;;L 4 ]
VHM | | orm N 3 A8 * | |esasme-
Drall -5 Schaft
ve = m'min.
175378 | 80-360 | 70-100 ]
—

J |
% “'"W-'.""""!-:"""“""“- | Ll o

1] []
|- L - --I: PRECI 50 | |

1
175378 PRECITOOL, #k#W A& &, K&, 7OHH
d, (h9) 175378 I, L d, (h8) fz
mim (ARG 1731} mim mm mm I'IHTIJ'E
3,00 L ] 58 8,00 6,0 0,007-0,015
4,00 L] 58 11,00 6,0 0,012-0,023
5,00 * 58 13,00 6.0 0.014-0,025
8,00 ® 58 13,00 6,0 0,017-0,031
8,00 ® 64 19,00 8,0 0,024-0,042
10,00 L] 72 22,00 10,0 0,030-0,050
12,00 L] 83 26,00 12,0 0,036-0,059
14,00 0 B3 26,00 14,0 0,036-0,059
16,00 [ ] g2 32,00 16,0 0,045-0,071
18,00 O 92 32,00 18,0 0,045-0,071
20,00 (o] 105 38,00 20,0 0,057-0,000
VHM Works- m Zihne Al t": m
| (M 3 | |oraz| | == | |"Sihan
175380 | 80-360 | ro-100 :Lj
_“_
extra

1 J

I I, - PRECK 1, |

[
I |
175380 PRECITOOL, #FER& %, #KA, NOHF

d, (h9) 175380 I L, d, (h6) fz

mm (ARG 1731) mm mim mm mmi i

4,00 L] 63 19,00 6,0 0,012-0,023

5,00 L] B8 24,00 6,0 0,014-0,025

6,00 L] 68 24,00 6,0 0,017-0,031

8,00 L ] BB 38,00 8,0 0,024-0,042
10,00 L ] a5 45,00 10,0 0,030-0,050
12,00 L] 110 53,00 12,0 0,036-0,059
14,00 L] 110 53,00 14,0 0,036-0,059
16,00 L] 123 63,00 16,0 0,045-0,071
18,00 Q 123 63,00 18,0 0,045-0,071
20,00 L ] 141 75,00 20,0 0,057-0,090

& = G[E ch £ I T 1?'(245
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by PRECITEGL

EAERSE-HINI3))

WHNELIRERTEINT, FHREDNSR7

® ELHEANMTI

@ ERFEVAIZAREAT, SHEMIBEIMELA
ik

® 3-4 7], HH40° BhEf

® EEMYAITE

® FHlEATIMIMMEER

® JINfEIREKTIBERE W
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EREDAZANBAT, SHMITESFMSEE
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B REEMET]

Toleranz
Durchmesser- Schneiden-@  Schalt-@ VHM Zihne
bereich @d, (h9) @d, (h5) 3-4
3<d=6 ] ]
-0,030 0,005 -
B<d= 10 0 ] o L"u
0,036 -0,006 6536HB- _~
0<d= 18 0 0 Sohelt HPM
0043 -0,008
B<d=30 0 0
0052 -0,009
001 A
[A
es g &
H;nqnlumen PN . i < d,
151‘5P . bh‘-.._rb"l-_d:m‘ ] T
F :u:l_i_s‘ i
r ~  High

175390 HighQ, BB RS &, 18, HEE TIAINGEE, FHEMIE

d, (h9) 175390 F I, L, dMs) d, (h9) 175300 F I, L 4ms o
mm G 1750} mim mum mim mim mim (RG 17500 Mim mim mim mim
6,00 ° 025 65 18 6 3 14,00 ® 100 83 25 14 3
8,00 ° 050 65 20 8 a 16,00 e 100 90 35 16 3
10,00 ® D50 70 22 10 3 20,00 @ 100 101 40 20 4
12,00 ® 050 79 25 12 3 = L = = = =
VIS5
IS0 TR ihiig B DHI Ve [m/min)
B B R
N/mm? ae=025xd ae=05xd ae=1xd
5t52, C45, 16MnCr5, 42CrMo4, 100CrE = 850 280 230 180
GG20, GG40, GTW-45-07, GGG40, GGGE0 = 450 200 160 130
% (%] eS| 1z [mm]

4 f 6 0,04 0,03 0,025
Eﬁégggﬁaﬂﬂﬁmlﬁﬁﬁ " 0.05 0.04 0,03
#HiE ZiERT f,beia,=15xd 10 0,07 0,05 0,04

12 0,09 0,07 0,06
14 0,11 0,09 0,07
16 0,13 0,11 0,09
20 0,15 0,13 0,11
® - EEG RO EET 17/247
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Iy PRBEY 05T
Schnaiden: :
VHm | |Works.| |Z8hne |zem | )< t}-a:r,
40 4™ | aE3SHE.
"L 3 | [Fase | | oran| | e | |*Shen
=
Toleranz == | Hvm
Durchmesser- Schneiden-@  Schaft-@ urz | HPM
baraich @y (a7) @iy (hE)
d=3 Q
0,025 -0.004
3<d=6 0 [i]
0,030 -0.005
B<d=10 0 [i]
0,036 -0.006
N<d=18 0 0
-0,043 -0.008
1B<d =30 0 1]
-0,052 0,008

175392 HighQ B4 ERaE, HB, HEE, BT E7

d, (g7) 175362 = Il U asns iz d, (g7) 176302 Bl il D) s fz
mm {RG 1750) mm mm mm  mm mm/t mm AG 1750) mm mm mm  mm mmi
8,00 ] 0,25 64 16 ] 0,030-0,050 | 16,00 (] 1,00 B9 35 16 0,090-0,170
8,00 L] 050 64 20 8 0,040-0,070 20,00 L] 1,00 102 40 20 0,120-0,200
10,00 L] 050 7O 22 10 0,050-0,100 | 25,00 [ ] 100 120 5O 25 0,150-0,250
12,00 L] 050 78 25 i2 0,060-0,120 - - — — — — -
Lo e
VR ST PRECIOOS
H ] 3
HAC | Nimm® VHM | [ALcrons| |Werks- T:F ﬂ:lll- @a‘r ‘i :
jLiacs <0 | <850 <1200 | 8, RW<600 | mH Drall; | | e
=
175420 | 70-120 120-550 100-130 ﬁ ﬁ?—; uNI
175425 |115-210 200-830 180-240 Bkl

175420 PRECITOOL, ¥ FES 4, S8, TOHHA
175425 PRECITOOL, ¥ ER& %, B8, 7OHF, ALCRONAKE

d, (h8) 175420 175425 I L, d,(h6) fz

mm (RG 1732) {RG 1732) mm  mm  mm mm/is

2,00 ® ® 38 800 20 0,004-0014

2,50 L L] 38 8,00 25 0,004-0,014

3,00 ® ° 38 12,00 30 0,007-0,019 | |
3,50 (s o 50 12,00 35 0,007-0,019 '

4,50 o ) 50 12,00 4,5 0,012-0,026 ok S
5,00 L L] 50 14,00 50 0,014-0,028 ' r'—lz — PRECITEGE | |
5,50 (o) ® 50 14,00 55 0,014-0,028 X h '
6,00 ] ® 50 14,00 60 0,017-0,038

6,50 o ® 60 16,00 65 0,017-0,039 | |
7.00 [ L] 60 18,00 7.0 0,017-0,03% "l
9,00 o . 60 18,00 90 0,024-0,053 = : "
10,00 © ® 70 20,00 10,0 0,030-0,065 V= ly — _ PRECISCI: 2
11,00 o ® 70 20,00 11,0 0,030-0,065 !

12,00 L L] 70 20,00 12,0 0,036-0,079

13,00 (o] o 70 20,00 130 0,036-0,079

14,00 ® ® 75 2500 14,0 0,036-0,079

15,00 o ® 75 22,00 150 0,036-0,079

16,00 [ ] L] 75 22,00 18,0 0,045-0,095

18,00 @ o 100 32,00 18,0 0,045-0,005

20,00 o ° 100 30,00 20.0 0,057-0,110

17/248 ® = EE bR ERT
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BURERE ST

FRAZISIONSWIRRZEUGE
H M
HRC | M/mm®
175435 =B =850

vim | [acrows| | DIN | | Typ | [Zainne m ﬁ%ﬂ_;

6527 N 4 Drall.;
175435 |120-210| 45-85 | 70-11 ~— =]
vosanm| [m==c—| | UNI
Schaft mittel

175435 PRECITOOL, B&EEH& &, 3, 710%EF, ALCRONARE

d, (h10) 175435 I, , d,(he) fz
mm (RG 1747 mm mm mm mm/ & |
2,00 [ 50 500 60 00040014
2,50 ® 50 500 60 0,004-0,014
3,00 ] 57 700 60 0,007-0,019
250 . 57 700 60 0,007-0,019
4,00 ° 57 800 60 0012-0026
4,50 ® 57 800 60 0012-0,026 i |
5,00 8 57 10,00 60 0,014-0028
5,50 ° 57 1000 60 0,014-0,028 | d, d;
8,00 @ 57 10,00 60  0,017-0,039 g -
7.00 . 63 1300 80 0,017-0,039 |t — prEcrioc | |
8,00 ° 63 1600 80  0,024-0,053 ' h '
9,00 . 72 1600 100 0,024-0,053 |
10,00 . 72 2200 100 0,030-0,065
12,00 ® 83 2200 120 0,036-0,079
14,00 @ 83 2200 140  0,036-0079
16,00 . g2 2600 160  0,045-0,005 |
18,00 . 92 2600 180  0,045-0,005
20,00 . 104 32,00 200 0,057-0,110
RS & 87 ECOLINE % Bl PRECIOC
i | s VHM | | TiAIN | [Werks-| |Z8hne| T kﬁ"
175436 <48 | <850 - norm 4 Fase wg E
NE =
175436 | 60-230 | 50-80 | 60-100 |3 =] =
A 5 e |
FHY, EeEEERHLESHNTeEEENT, EWarnItEhE

B4 K F 8,00 mm

175436 PRECITOOL, B#ikiEHS&, i, HEE, TIAINEE

d, (h10) 175436 F I, I, d,(hs) fz
mm {AG 1720} mm mm mm mm mm/i
4,00 . - el 6 0,020-0,060
4,50 ] — 57 11 6  0,020-0,060 |
5,00 ° S A 6 0,020-0,060
5,50 ° = s el 6 0,020-0,060 |
6,00 [ - 57 13 6 0,050-0,080
6,50 ° — 63 16 8  0,050-0,080 |
7,00 ° = 63 16 8  0,050-0,080
7,50 ® - 63 19 8  0,050-0,080
8,00 ] 0080 63 19 8  0,050-D,080
8,50 ® 0085 72 19 10  0,050-0,080
9,00 ® 0090 72 18 10  0,050-0,080
9,50 ° 0095 72 22 10  0,050-0,080
10,00 ® oj00 72 22 10  0,080-0,130 |
12,00 . 0120 83 26 12 0,080-0,130
14,00 ® 0140 83 26 14 0,080-0,130
16,00 . 0160 92 32 16  0,140-0,210
18,00 * 0,180 g2 32 18 0,140-0,210
20,00 - 0200 104 38 20 0,40-0.210
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BHRERSEIHT

PEAZIGSIONSWIREEZIUGE

VHM | [scron| (Werks-| | Typ | |Z8hne| *T m
norm H 4 Fase Drall
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!é,.‘. [ ] = | i | u"l

e | [“Sonan [extea lang|
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| - il ;

| A1 L ' |
| b |

Fads® PRECT ("
175450 PRECITOOL, #{EFMiS4, KE/EKR, HEE B ! ;
175455 PRECITOOL, #iffEHR&%, KE/MEED, FE/4E ALCRONAKZE
d, (he) =1, 175450 175455 F 1, d,(he) fz | d, (h9)xI, 175450 175455 F 1 'd; (e fz
mm {AG 1733) (RG 1733 mm mm mm mm/ i _ mim (RG 1733} [AG 1733) mm mm mm mm/
3,00:19 [ e 0,05 57 60 0,002-0010| 12,00%75 ® . 0,15 150 12,0 0,018-0,048
3,00%30 a o 0,05 57 6,0 0,002-0010] 14,00%45 . [ 0,15 100 14,0 0,018-0,048
4,00 19 [ ° 0,05 57 6,0 00050018 1400<75 [ [ 0,15 150 14,0 0,018-0,048
40025 ® ° 005 75 60 0,005-0019| 16,00~45 L] ] 0,15 100 16,0 0,023-0,058
4,00%30 o ® 005 75 6,0 00050019 16,00<75 ® [ 0,15 150 16,0 0,023-0,058
5,00 30 ] ] 005 75 60 0006-0020 16,00+80 0 ® 0,15 150 16,0 0,023-0,058
5,00 40 [} ® 005 75 60 0,006-0020 18,0045 o ® 0,15 100 18,0 0,023-0,058
65,0030 ® L] 005 75 6,0 0,008-0025| 180075 ® [ ] 0,15 150 18,0 0,023-0,058
5,00+ 40 L] L] 0,05 100 6,0 0,008-0,025| 20,00+45 L L] 0,15 100 20,0 10,028-0,073
B,00<30 ° L] 010 75 80 0,012-0032| 20,00<75 ] [ ] 0,15 150 20,0 0,028-0,073
8,00 40 [ ] 0,10 100 80 0,012-0,032| 20,00%90 ° e 0,15 150 20,0 0,028-0,073
10,0030 L] L] 0,10 75 100 0015-0,039  2500<45 o o 0,20 100 250 0,028-0,073
10,00 40 L] L] 0,10 100 10,0 0,015-0,039 | 250075 o ] 0,20 150 250 0,028-0,073
10,0060 o e 0,10 125 10,0 0,015-0,039 | 25,0080 o o 0,20 150 250 0,028-0,073
12,00 45 ™ ° 0,15 100 12,0 0,018-0,048 | - - - - - - - |
BKIE & &3 85 7] ECOLINE % R, IExifridis PRECI/©CL
Werks-| |Z8hne| [Schneid ¥ i;!..
_— U VHM | |schows| |Werks:| | Zahne| |*E h= L
ve = mimin.
175484 [110-280] 80-140 [1 = ==
L, | | v |
s | ] (™
- WER e
- T iHItERE
- MIEH
- ERFHEmITHIHMNT
175484 PRECITOOL, #EFWE& &, HY, FH#E, ALCRONARE
d, (h10) 175484 F I, I, d,(he) fz |
mm AG 1720} mm mm  mm mm mm/ i
3,00 ] 010 54 600 6 0,007-0028
4,00 . 013 54 800 6 0,010-0,035 |
5,00 L] 018 54 900 & 00150035
6,00 ® 020 54 10,00 & 0,025-0,040 |
7,00 ® 020 58 12,00 B 00300045 —
8.00 ] 020 58 1200 8  0,030-0,050 | | d,
8,00 ® 030 68 1400 10  0,035-0,080
10,00 ® 030 66 1400 10 0,040-0,070
11,00 ® 030 73 1600 12  0,050-0,080 | PRECI 00 ‘
12,00 [ 030 73 16,00 12  0,060-0,090 '
14,00 . 030 75 1800 14 0,070-0,110
16,00 ® 040 B2 2200 16  0,090-0,130
18,00 ° 040 B4 2400 18  0,110-0,150 |
20,00 [ 050 92 2600 20 0,130-0170 |
17/250 o - BEBREREY
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